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Tiéu chuan ky thuat

San pham duc bang sat-crom, sat-crém-niken
chong an mon dung trong trng dung théng
thwong

AASHTO M 163M/M 163-06'
ASTM A 743/A 743M-03

LO1 NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Quéc gia vé dueng bod va van tai
Hoa ky (AASHTO) cap phép cho Bo6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwgc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chép thuan thdng qua. Ngudi st dung ban
dich nay hiéu va ddng y rang AASHTO sé& khéng chiu trach nhiém vé bat ky chudn mic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop déng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké ca sy bat can hodc cac 6i
khac) lién quan t&i viéc sir dung ban dich nay theo béat cr cach nao, du da dwoc khuyén
cdo vé kha ndng phat sinh thiét hai hay khong.

= Khi sir dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi vAn hoac chwa rd rang nao thi can déi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng béng tiéng Anh.
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Tiéu chuan ky thuat

San pham duc bang sat-crom, sat-crém-niken
chong an mon dung trong wrng dung théng
thwong

AASHTO M 163M/M 163-062
ASTM A 743/A 743M-03

1.1

1.2

PHAM VI AP DUNG

Tiéu chudn ky thuat nay quy dinh cac yéu cau lién quan dén san phadm duc bang séat-
crém, sét-crém-niken chéng &n mon dung trong tng dung théng thwéong. Tiéu chuén
nay quy dinh cac mac hop kim cla sa&n phdm dic phu hop véi cac tng dung théng
thwdng, duwoc str dung trong hau hét cac méi trwérng &n mon.

Chu thich 1 - V&i san pham hop kim dtc chiu &n mon cao, nén tham khao Tiéu chuan
M 285M/M 285. V&i sdn phdm dac chiju nhiét, nén tham khao Tiéu chudn ASTM A
297/A 297M. Vi san phadm hop kim niken dic chiu &n mon, nén tham khéo Tiéu
chudn ASTM A 494/A 494M.

Cac gia tri c6 don vi Sl va don vi inch-pound dung trong tiéu chuan nay déu la don vi
tiéu chuén. Bon vi inch-pound dwoc dé trong ngodc. Cac gia tri theo don vi nay co thé
khéng twong duong véi gia tri theo don vi kia; vi thé, don vi nay dwoc dung khéng
phu thudc vao don vi kia. Cac gia tri dung don vi két hop cé thé cho két qua khong
phu hop véi tiéu chuan. Bon vi Sl 4p dung cho vat liéu st dung theo quy dinh ctia M
163M, va don vi inch-pound ap dung cho vat liéu str dung theo quy dinh cia M 163.

2.1

2.2

TAI LIEU VIEN DAN
Tiéu chudn AASHTO:

M 285M/M 285, San pham duc bang sat-crém-niken chong an mon cao
T 244, Thi nghiém co hoc cac san pham thép

Tiéu chudn ASTM:

A 262, Tiéu chuan thwc hanh vé xac dinh sy &n mon gitra cac hat cla thép khong gi
Austenitic

A 297/A 297M, Tiéu chuan ky thuat ctia san pham dlc bang sat-crém, sat-crom-niken
chiu nhiét dung trong trng dung thdong thudng

A 447/A 447M, Tiéu chuan ky thuat ctia san pham dic bang hop kim crém-niken-sat
(Loai 25-12) chiu nhiét d6 cao

A 494/A 494M, Tiéu chuan ky thuat ctia san pham duic bang niken va hop kim niken
A 781/A 781M, Céc yéu cau chung clia sdn pham duc bang thép va hop kim, dung
trong rng dung cong nghiép thong thuwdng



DIEU KIEN CHUNG KHI CHUYEN GIAO

3.1 Vat liéu san xuét theo tiéu chuan nay phai phu hop véi cac yéu cau cta Tiéu chudn
ASTM A 781/A 781M va ca cac yéu cau bd sung dwoc quy dinh trong hop déng mua
ban. Néu vat liéu khéng dat cac yéu cau chung cua Tiéu chudn ASTM A 781/A 781M
thi coi nhw 1a khéng dat cac yéu ciu chung cla tiéu chuan nay. Trong trwdng hop cd
mau thuan gitra quy dinh cla tiéu chuan nay v&i quy dinh cha Tiéu chudn ASTM A
781/A 781M, ap dung quy dinh cda tiéu chuan nay.

4 YEU CAU THONG TIN

4.1 Yéu cau vat liéu trong tiéu chuan nay bao gébm céac théng tin can thiét sau, né dung dé
mo ta chinh xac sén pham:

4.1.1 Mb ta s&n pham duc bang sb hiéu hoac ky hiéu,

4.1.2 Macvatliéu,

4.1.3 Bién phap nhiét luyén,

414 Cac quy dinh cla tiéu chuan, va

415 Céac yéu cau bd sung can thiét, gém tiéu chuan nghiém thu.

5 SAN XUAT

5.1 Thép dwoc san xuat bang 16 dién cé hoac khéng cé qua trinh tinh ché vi du nhw qua
trinh khi» cac bon bang agon-oxy.

6 BIEN PHAP NHIET LUYEN

6.1 Thép dwoc nhiét luyén theo cac yéu cau quy dinh & Bang 1.

Chu thich 2 - Qua trinh nhiét luyén cac hop kim nay 1a can thiét dé tang kha nang
chong an mon va trong mot so6 trwdng hop sé lam cho hgp kim dat dwoc nhivng tinh
chét co hoc quy dinh. Nhiét dé nhiét luyén nhdé nhat dwgc quy dinh; tuy nhién, dbi khi
can thiét phai nhiét luyén & nhiét do cao hon, va gity (6] nhiét d6 do trong mot Ighoéng
thoi gian nho va lam ngudi san pham duc ngay lap tirc dé tang kha nang chong an
mon va lam cho hgp kim dat dwoe nhirng tinh chat co hoc quy dinh.
Bang 1 - Cac yéu cau vé nhiét luyén
Mac hop kim Qua trinh nhiét luyén
CF8, CG3M,

CG8M, CG12, | Nung t&i nhiét dd min l1a 1040°C [1900°F], dé du thoi gian dé vat liéu
CF20, CF8M, | dat t&i nhiét dd do, lam ngudi bang nwéc hodc bang phwong phap lam
CF8C, CF16F, | ngudi khac.

CF16Fa

CH10, CH20, AR ae D g . La R
CE30. CK20 dat t&i nhiét dé do, lam ngudi bang nwéc hoac bang phwong phap lam

Nung t&i nhiét do min 14 1093°C [2000°F], d& du thoi gian dé vat liéu

ngudi khac.

CA15, CA15M, | (1) Nung t&i nhiét d6 min 1a 955°C [1750°F], d& ngudi trong khong khi




CA40, CA40F

va t6i vat liu & nhiét do min 1 595°C [1100°F], hoac
(2)U vat lidu & nhiét do min 1& 790°C [1450°F].

CB30, CC50

(1) Nung t&i nhiét dd min la 790°C [1450°F], d& ngudi trong khéng khi,
hoac
(2) Nung t&i nhiét dd min 1a 790°C [1450°F], d& ngudi trong 10.

CF3, CF3M,
CF3MN

(1) Nung t&i nhiét dd min la 1040°C [1900°F], dé du thdi gian dé vat
liéu dgt t&i nhiét d6 do, lam nguéi ngay. ]
(2) B€ nguyén sau khi duc néu kha nang chong an mon da dam bao.

CN3M

Nung t&i nhiét dé min la 1175°C [2150°F], dé da thoi gian dé vat liéu
dat t&i nhiét dé do, lam ngudi bang nwéc hoac bang phwong phap lam
ngudi khac.

CN3MN

Nung t&i nhiét 36 min la 1150°C [2100°F], dé du thoi gian dé vat liéu
dat t&i nhiét dé do, lam ngudi bang nwéc hoac bang phwong phap lam
ngudi khac.

CN7M,
CG6MMN

Nung t&i nhiét dé min la 1120°C [2050°F], dé da thoi gian dé vat liéu
dat t&i nhiét dé do, lam ngudi bang nwéc hoac bang phwong phap lam
ngudi khac.

CN7MS

Nung toi nbiét dé min la 1150°C [2100°F], ,nhiét dé max la 1180°C
[2150°F], de dﬂ‘théyi gian (it nhat la 2 gi®) dé vat liéu dat t&i nhiét do
do, lam ngudi bang nuwoéc.

CAG6NM

Nung t&i nhiét d& min la 1010°C [1850°F], d& ngudi trong khéng khi
xudng 95°C [200°F] hodc thdp hon truéc khi tdi theo lwa chon va
trwac khi toi két thuc. Toi két thuc & nhiét do tir 565°C [1050°F] dén
620°C [1150°F].

CAG6N

Nung t&i nhiét d& 1040°C [1900°F], d& ngudi trong khéng khi, nung
néng lai t&i nhiét dd 815°C [1500°F], d& ngudi trong khéng khi, bao
dwdng & 425°C [800°F], dé du thdi gian dé vat liéu dat téi nhiét do
ddng nhét

CF10SMnN

Nung t&i nhiét dé min la 1065°C [1950°F], dé da thoi gian dé vat liéu
dat t&i nhiét dé do, lam ngudi bang nwéc hoac bang phwong phap lam
ngudi khac.

CA28MWV

(1) Nung t&i nhiét d6 tr 1025-1050°C [1875-1925°F], dé ngudi trong
khong khi hoac l1am ngudi trong dau, va téi & nhiét do min la 620°C
[1150°F], hoac

(2) U vat liéu & nhiét d& min 1a 760°C [1400°F].

CK3MCuN

Nung t&i nhiét dé min la 1150°C [2100°F], dé da thoi gian dé vat liéu
dat t&i nhiét dé do, lam ngudi bang nwéc hoac bang phwong phap lam
ngudi khac.

CK35MN

Nung toi nhiét d6 tir 1150-1200°C [2100-2190°F], dé du thoi gian dé
vat liéu dat t&¢i nhiét dé do, lam ngudi bang nwéc hoac bang phuong
phap lam ngudi khac.

CB6

Nung t6i nhiét d6 tr 980-1050°C [1800-1920°F], lam ngudi bang quat
khi xudng nhiét d6 1&n nhat 1a 50°C [120°F], t6i & nhiét do tir 595-
625°C [1100-1160°F].

7
7.1

YEU CAU VE THANH PHAN HOA HOC
Cac yéu cau vé thanh phan héa hoc quy dinh & Bang 2.
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Bang 2 - C4c yéu ciu vé thanh phan héa hoc

Thanh phan, %
Méc , N i, Phét . N . .
Kieu Cac bon, | Magié, | Silicon, Lwu huynh, N . Molyb- | Colum Sele- Pon Tungsten, Vanadium, Nitro-
(UNS) pho, Crém Niken _
Max Max Max Max Max denum blum mum g Max Max gen
CF8 19 Crém, 18.0- 8.0-
(J92600) | 9 Niken 0.08 1.50 2.00 0.04 0.04 21.0 11.0 j ) ] ) ) j )
CG12 22 Crdm, 20.0- | 10.0-
(J93001) | 12 Niken 0.12 1.50 | 2.00 0.04 0.04 230 | 13.0 - - - - - - -
CF20 19 Crém, 18.0- 8.0-
(J92602) | 9 Niken 020 1.50 2.00 0.04 0.04 21.0 11.0 j ) ] ) ) j )
19 Crém
CF8M L . 18.0- 9.0-
(192900) 10 Niken Voi 0.08 1.50 2.00 0.04 0.04 21.0 120 | 2:0-3.0 - - - - - -
Molyb-denum
19 Crém
CF8C L . 18.0- 9.0-
(192710) 10 Niken Voi 0.08 1.50 2.00 0.04 0.04 21.0 120 - a - - - - -
Colum-blum
19 Crém
CF16F I 18.0- 9.0- max 0.20-
(192701) 9 Niken, khéng 0.16 1.50 2.00 0.17 0.04 210 12.0 1.50 - 0.35 - - - -
gia cbng
19 Crém
A 18.0- 9.0- 0.40-
CF16Fa 9 Niken, khong 0.16 1.50 2.00 0.04 0.20-0.40 210 120 0.80 - - - - - -
gia cbng
CH10 25 Crdm, 22.0- | 12.0-
(J93401) | 12 Niken 0.10 1.50 | 2.00 0.04 0.04 260 | 150 - - - - - - -
CH20 25 Crém, 22.0- | 12.0-
(J93402) | 12 Niken 020 1.50 2.00 0.04 0.04 26.0 15.0 j ) ] ) ) j )
CK20 25 Crém, 23.0- | 19.0-
(J94202) | 20 Niken 020 1.50 | 2.00 0.04 0.04 270 | 220 - - - - - - -
CE30 29 Crém, 26.0- 8.0-
(J92423) | 9 Niken 030 2.0 2.00 0.04 0.04 30.0 11.0 j ) ] ) ) j )
CA15 . 11.5- max max
(191150) 12 Crém 0.15 1.00 1.50 0.04 0.04 140 1.00 0.50 - - - - - -
CA15M A 11.5- max 0.15-
(191151) 12 Crém 0.15 1.00 1.50 0.04 0.04 140 1.00 1.0 - - - - - -
CB30 A 18.0- max
(191803) 20 Crém 0.30 1.00 1.50 0.04 0.04 21.0 2.00 - - - - - - -
CC50 . 26.0- max
(192615) 28 Crém 0.50 1.00 1.50 0.04 0.04 30.0 4.00 - - - - - - -
CA40 . 0.20- 11.5- max max
(191153) 12 Crém 0.40 1.00 1.50 0.04 0.04 140 1.00 0.50 - - - - - -
CA40F 12 Crém, khong 0.20- 11.5- max max
(J91154) | gia cong 0.40 1.00 | 1.50 004 | 020040 | 4144 | 100 | 050 - - - - - -
CF3 19 Crém, 17.0- 8.0-
(J92500) | 9 Niken 0.03 1.50 2.00 0.04 0.04 21.0 12.0 j ) ] ) ) j )
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Bang 2 - Tiép theo

Thanh phan, %
(L’\Jﬂr\?;) Kiéu Cacbon, | Magie, | Silicon, | Phétpho, | Luuhuynh, | oo | niken | Moo~ | Colum- | Sele- | oo | TU"9%" | vanagium, | Nitro-
Max Max Max Max Max denum blum mum 9 Méx Max gen

CF10FMn | 17 Crom,

N 85 Niken véi| 0.10 T 35 0.06 0.03 100 18000 - - - ; ; - %‘2%‘

(J92972) | Nitrogen : : : :
19 Crom

CF3M mo 170- | 90-

Cosoo) | 10 Niken vsi | 003 1.50 1,50 0.04 0.04 o 20 12030 - - ; ; - -
Molyb-denum
19 Crom,

CF3MN | 10 Niken voi 170- | 90- 0.10-

(J92804) | Molyb-denum va | 203 1.50 1.50 0.04 0.04 220 | 130 | 2030 - - - - - 0.20
Nitrogen

CG6MMN 4.00- 205- | 115 0.10- 0.20-

(95750) 0.06 o 1.00 0.04 0.03 e | Y | 1sa0 | DO - ; ; 0.10-030 | 4%
19 Crom

CG3M mo 18.0- | 9.0-

Coo69) | 11 Niken voi | 003 1.50 1,50 0.04 0.04 B0 20 13040 | - - ; ; - -
Molyb-denum
19 Crom

CG8M mo 18.0- | 9.0-

Osos000) | 11 Niken vsi | 008 1.50 1,50 0.04 0.04 B0 20 13040 | - - ; ; - -
Molyb-denum

CN3M 200- | 230-

Coa652) 0.03 2.00 1.00 0.03 0.03 90| % lasss | - - ; ; - -
21 Crom,

CN3MN | 24 Niken voi 200- | 235 max 0.18-

(J94651) | Copper va | 008 2.00 1.00 0.04 0.01 220 | 255 | 8070 - 075 - - - 0.26
Molyb-denum
20 Crom,

CN7M 29 Niken Véi 19.0- | 275- 3.0-

(N08007) | Molyb-denum va | 297 1.50 1.50 0.04 0.04 20 | 305 | 2030 - 4.0 - - - -
Nitrogen
19 Crom,

CN7MS | 24 Niken voi 2.50- 18.0- | 220- 1.5-

(J94650) | Molyb-denum va | 207 1.00 230 0.04 0.03 200 | 250 | 2930 - 2.0 - - - -
Nitrogen

CA6NM | 12 Crom, 15

009540) | 4 nien 0.06 1.00 1.00 0.04 0.03 > | 3545 | 0410 | - - ; ; - -

CAGN 11 Crom, 10.5-

Go1541) | 7 Niken 0.06 0.50 1.00 0.02 0.02 0% |eoso| - - - ; ; - -
12 Crom,

CA28MW | voi Molyb-

Y denum, 020028 | O 1.00 0.03 0.03 Py el s - - ; (;g%' 0.20-0.30 -

(J91422) Tungsten, ' ) ’ :
Vanadium
20 Crom, - -

Coypsa) | | 18 Niken vei| 0025 | 120 | 100 | 0045 0.01 Do S 0T | - S - - o
bong va Molyb- ) ) ) )
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AASHTO M163
denum | L | | | | | | |
Thanh phan, %
Mac % . A N Phét . Tungste . .
(UNS) Kieu Cac bon, | Magié, | Silicon, pho, Lwu huynh, Crém Niken Molyb- Colum Sele- Péng n, Vanadium, Nitro-
Max Max Max Max denum -blum mum Max gen
Max Max
23 Crém,
21 Niken voi 22.0- 20.0- 0.21-
CK35MN Molyb-denum 0.035 2.00 1.00 0.035 0.02 24 4 220 6.0-6.8 0.40 0.32
va Nitrogen
CB6 16 Crém, 15.5- 3.5-
(J91804) 4 Niken 0.06 1.00 1.00 0.04 0.03 175 55 max 0.50

a Mac CF8C c6 ham lwong Molybdenum khéng nhd hon ham lweng cac bon 8 1an va khéng 16n hon 1.0%. Néu st dung hop kim

columbium va tantalum vé&i ty 1& Cb: Ta la khodng 3:1 dé 1am 6n dinh mac hop kim nay, thi tdng ham lwong columbium va tantalum

khéng nho hon ham lwgng cac bon 9 lan va khéng 16n hon 1.1%.
b Mac CB30, ham lwgng dong co the lwa chon tir 0.90 dén 1.20%.

Ghi chd: Mac CD4MCu da bi loai bé trong M 163M/M 163 va dwoc thém vao trong ASTM A 890/A 890M. CD4MCu co thé cung cap
va mua theo quy dinh cla ASTM A 890/A 890M. Thanh phan hoa hoc va tinh chat co hoc yéu cau ctia CD4MCu tai thoi diém loai
bd hop kim nay khéi Tiéu chuan M 163M/M 163 & M 163M/M 163 va ASTM A 890/A 890M la giong nhau.
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8.2

8.3

8.3.1

8.3.2

SUA CHFA BANG PHUONG PHAP HAN

Khoéng cho phép slra chiva san pham Mac CA28MWV bang phwong phap han néu
khéng c6 sy ddng y gitra ngwdi mua va nha san xuét.

Néu sir dung cac phwong phap cé nhiét d6 cao dé loai bd tinh khong lién tuc ciia san
phadm dlc, sdn phdm diuc phai dwoc nung néng trwdc téi nhiét d6 theo quy dinh &
Bang 3. San pham stra chira bang phwong phap han phai cho chat lwong twong
dwong vai tiéu chuan dung dé kiém tra sdn pham duc.

Bang 3 - Nhiét dd nung néng trwdc nhd nhat
Nhiét d6 nung néng trwwéc nho
Mac nhat

°C oF
CA15, CA15M 205 [400]
CA40, CA28MWV 205 [400]
Cac hop kim khac 10 [50]

Nhiét luyén trwéc khi stra chira bang phwong phap han, néu yéu cau, phai thwc hién
theo quy dinh & Bang 1.

Hop kim mac Martensitic CA6NM, CA15, CA15M, CB6, va CA40 phai dwoc toi lai sau
khi stra chira béng phwong phap han trir khi né phép dwoc téi cuc bg, vi theo nha san
xuét, qua trinh nhiét luyén trong 16 sé pha hdy bé mé&t thanh phadm cta sén pham duc
da gia c6ng. Nhiét luyén hgp kim mac Martensitic CA6NM, CA15, CA15M, CB6, va
CA40, khac v&i t6i, sau khi stra chiva bang phwong phap han sé duoc thwc hién chi
khi cé sw déng y gitka ngudi mua va nha san xuat Stra chira bang phwong phap han
cua hgp kim mac CA40F la khéng nén béi vi do d6 clrng cuc bd va cé thé ran v& duoi
anh hwéng nhiét.

V&i cac mac hop kim khac cua tiéu chuan nay khéng quy dinh phai nhiét luyén truéc
khi stra chira bang phwong phap han. Néu nhiét luyén trwdc khi stva chiva bang
phwong phap han l1a can thiét dé ting kha nang chéng &n mon cao, san phdm duc nén
duwoc lay theo Tiéu chuan M 285M/M 285.

NHAN HIEU SAN PHAM

San pham duc dwoc dan nhan dinh danh vat liéu gdm sb hiéu tiéu chudn AASHTO (M
163M/M 163), ky hiéu mac hop kim, vi du CF8, CA15, CB30,.v.v. Ngoai ra, tén cla
nha san xuat hodc nhan hiéu va sb hiéu dwoc duc hodc dong lén sadn pham dic. San
pham duc kich c¢& nhd c6 thé dwoc dan nhan véi ndi dung dwoc gidi han trén dién tich
c6 thé. Nhan hiéu cta sb hiéu nhiét luyén trén tirng sdn phdm duc la do théa thuan
gitra ngwdi mua va nha san xuét. Nhan hiéu duwoc dat & vi tri khéng anh hudng dén
chét lwong ctia sé&n pham duc.

10

10.1

CAC TU KHOA

Kha nang chéng &n mon; sat-crom; st-crom-niken; s&n pham thép duc.
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CAC YEU CAU BO SUNG

Céc yéu cau tiéu chuén bd sung sau khong ap dung triv khi c6 quy dinh trong hop
dong mua ban. Ngwdi mua co thé lwa chon cac yéu cau tiéu chuan bé sung nhuv mé
td & Tiéu chudn ASTM A 781/A 781M. Nhirng y&u cau phu hop véi tiéu chuan nay
dwoc md ta & dwdi day. Nhirng yéu cau khac duoc liét ké trong Tiéu chudn ASTM A
781/A 781M ¢6 thé dwoc sir dung cung vai tiéu chudn nay theo sy thdng nhét gira
nguw®i mua va nha san xuét.

S1. KIEM TRA HAT TU

S2.  KIEM TRA HAT TIA X

S3.  KIEM TRA SI XUYEN THAM CUA CHAT LONG

S4. KIEM TRA BANG SONG SIEU AM

S5.  KIEM TRA QUA TRINH CHUAN B| SU’A CH’A BANG PHU'ONG PHAP HAN
S6. CHUNG NHAN

S7.  NGHIEM THU TRUOC KHI SUPA CHIPA LON BANG PHONG PHAP HAN

S11. THi NGHIEM DO AN MON GII’A CAC HAT

S11.1. Thi nghiém dé an mon gilra cac hat dwgc thwc hién theo phwong phap phu hop voi
mac hgp kim, nhw liét ké trong Tiéu chuin ASTM A 262, hodc duoc sy di‘)ng y trwde
do cda ngwdi mua. Thi nghiém d6 an mon gilra cac hat trén cac hgp kim cé ham
lwong cac bon I1&n nhat l1a 0.03% (CF3, CF3M, CF8C, va CF3M) dwoc thwc hién trén
mau c6 do nhay cao. V&i tat cd cac mac thép niken khac, thi nghiém dd an mon gilra
céac hat dwoc thwe hién trén mau dai dién cla 16 hang.

S12. THi NGHIEM KEO

S12.1. Tinh chét chiu kéo dwoc xac dinh tir vat lieu dat dién cho mot [an nhiét luyén. Thanh
vat lieu dwoc dung dé I4y mau thi nghiém phai dwoc nhiét luyén trong 16 twong tw nhw
khi ché tao sa&n pham duc. Két qua thi nghiém phai phu hop véi cac yéu cau quy dinh
¢ Bang 4.
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Bang 4 - C4c y&u cau vé tinh chat chiu kéo
Cuwong dé Gidi han Do kéo dai Do suy
Mac hop kim Kidu chiu kéo, Min chay, Min mau 50 ~giam
MP ksi MP ksi mm [2-in.], | dién tich,
a | [ksi] a | ksl | “"Min, % | Min, %

CF8 19 Crém, 9 Niken 485° | [70]° | 205° | [30P° 35 -

CG12 22 Créom, 12 Niken 485 [70] 195 [28] 35 -

CF20 19 Crém, 9 Niken 485 [70] 205 [30] 30 -

CF8M 19 Crom, 10 Niken Vi | 4g5 | [70) | 205 | [30] 30 .
Molyb-denum

CF8C 19 Crom, 10 Niken voi | 4g5 | [70) | 205 | [30] 30 .
Colum-blum

CF16F va | 19 Crébm, 9 Niken, khéng

CF16Fa gia cong 485 [70] 205 [30] 25 -

CH10 va CH20 25 Crébm, 12 Niken 485 [70] 205 [30] 30 -

CK20 25 Crém, 20 Niken 450 [65] 195 [28] 30 -

CE30 29 Crém, 9 Niken 550 [80] 275 [40] 10 -

CA15va CA15M | 12 Crém 620 [90] 450 [65] 18 30

CB30 20 Crébm 450 [65] 205 [30] - -

CC50 28 Crbm 380 [55] - - - -

CA40 12 Crébm 690 | [100] | 485 [70] 15 25

CA40F 12 Crébm, khdng gia céng 690 | [100] | 485 [70] 12 -

CF3 19 Crém, 9 Niken 485 [70] 205 [30] 35 -
17 Crém,

CF10FMnN 8.5 Niken véi Nitrogen 585 [85] 290 [42] 30 -
19 Crém, 10 Niken vo@i

CF3M Molyb-denum 485 [70] 205 [30] 30 -
19 Crém, 10 Niken vo@i

CF3MN Molyb-denum va Nitrogen 515 [79] 255 371 35 )
Crém-Niken-Magié-

CG6MMN Molybdenum 585 [85] 290 [42] 30 -
19 Crébm, 11 Niken vo@i

CG3M Molyb-denum 515 [75] 240 [35] 25 -
19 Crém, 11 Niken vo@i

CG8M Molyb-denum 520 [75] 240 [35] 25 -

CN3M 435 [63] 170 [25] 30 -
21 Crém, 24 Niken voi

CN3MN Copper va Molyb-denum 550 [80] 260 [38] 35 -
20 Crém, 29 Niken vo@i

CN7M Molyb-denum va Nitrogen 425 [62] 170 [29] 35 )
19 Crém, 24 Niken voi

CN7MS Molyb-denum va Nitrogen 485 [70] 205 [30] 35 )

CABNM 12 Crém, 4 Niken 755 | [110] | 550 [80] 15 35

CABN 11 Crém, 7 Niken 965 | [140] | 930 | [135] 15 50
12 Crébm, vé&i Molyb-

CA28MWV° denum, Tungsten, | 965 | [140] | 760 | [110] 10 24
Vanadium
20 Crém, 18 Niken vo@i

CK3MCuN Pdng va Molyb-denum 550 [80] 260 [38] 35 -
23 Crém, 21 Niken vo@i

CK35MN Molyb-denum va Nitrogen 570 [83] 280 [41] 35 -

CB6 16 Crém, 4 Niken 790 | [115] | 580 [85] 16 35

2 Khi dung thanh kim loai ICI dé thi nghiém kéo theo quy dinh cla tiéu chuan nay, chiéu dai mau trén dwong kinh

mat cat suy gidm |a 4:1.

b \/&i s&n pham duc cta hop kim c6 ham luvong ferrite thAp hodc khong tir tinh, &p dung cac gia tri sau: cudng do
chiu kéo, min, 450 MPa [65 ksi], diem chay déo, min, 195 MPa, [28 ksi].
¢ Céc tinh chat co hoc & day ap dung khi nhiét luyén theo quy trinh (1).
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S12.2.

S12.3.

S12.4.

S12.5.

S12.6.

S13.
S13.1.

S13.2.

S13.3.

S14.
S14.1.

Thanh vét liéu thi nghiém duoc ché tao trong khudn duc giéng v&i Hinh 1, Hinh 2,
hodc Hinh 3 clia Tiéu chudn ASTM A 781.

MAu thi nghiém kéo co6 thé cét tlr sdn phadm duc da duwoc nhiét luyén, hoac tlr san
phadm duc néu khéng quy dinh nhiét luyén san pham duc, thay thé cho mau lay tw
thanh vat liéu, néu co sy dong y gitra nha san xuat va ngudi mua.

MA&u thi nghiém dwoc gia cong tao hinh cé kich thudc tiéu chuan dai 50-mm [2 inch]
nhw thé hién & Hinh 4 hodc Hinh 5 ctia Tiéu chuan T 244 va dwoc thi nghiém theo quy
dinh cla Tiéu chuan T 244.

Néu két qua thi nghiém co hoc clia bat ky 16 hang, sdn pham duc khéng phu hop véi
cac yéu cau quy dinh, cho phép thi nghiém lai nhw chi dan trong Tiéu chuan T 244.
Theo lwa chon clia nha san xuét, san phdm duc cé thé dwoc nhiét luyén lai, sau d6 thi
nghiém lai. Néu sédn phdm duc dwoc nhiét luyén lai, ching coé thé khéng c6 ham lwong
austenite hon 3 14n néu khong dwoc sy déng y clia ngwdi mua. Thi nghiém sau khi
nhiét luyén lai véi di s mau dwoc lay tir cac vi tri phu hop véi tiéu chudn hodc voi
yéu cau.

Néu béat ky mau thi nghiém nao cé khuyét tat, cé thé bé qua va thay thé bang mau
khac co cung qua trinh nhiét luyén.

NHIET LUYEN TRUG'C KHI SOPA CHIFA BANG PHUONG PHAP HAN

Stra chira bang phwong phap han duoc coi la I&n khi sdn phdm duc bj ro trong thi
nghiém xuyén thAm cla chét 1dng hodc khi chiéu sau cua 16 réng sau khi chuan bj dé
stra chiva lén t¢i 20% chiéu day thwc clia sdn pham, hodc 25 mm [1 inch], chon gia tri
nhd hon, ho&c khi dién tich cta 16 réng vwot qua 65 cm? [10 inch?]. T4t ca nhirng stra
chira badng phwong phap han khac coi la stra chiva nhd.

Nha sén xuét phai théng bao t&i ngwdi mua nhirng khuyét tat cé & san phdm duc theo
quy dinh. Trwéc khi bat ky stra chira ndo dwoc thwc hién trén san pham duc, nguoi
mua c6 quyén xem xét xem cac bé mat bj loai bé c6 &h huwéng dén tinh toan ven cia
san pham duc hay khong, chiéu day san pham duc cé da dé chéng lai sw ro ri ciia chét
ldng hay khéng hodc c6 lam giam tudi tho cla san phadm duc hay khéng. Stra chira
bang phwong phap han dwoc xem la I&n néu kich c& hoadc chiéu sau cta khuyét tat cé
thé lam sdn pham bi ro6 hodc gay dwai tac dung clia ap lwc hodc (rng suét, do vat liéu
bi gion dwi nhiét do nhiét luyén. Nhirng khuyét tat dwoc stra chira bang phwong
phap han hay khéng |a phu thudc vao théa thuan gitra ngudi mua va nha san xuéat.

Mac hop kim CF8, CG3M, CG8M, CG12, CF20, CF8M, CG8C, CF16F, CG16Fa,
CH10, CH20, CE30, CK20, CF3, CF3M, CF3MN, CN7M, CN7MS, CN3MN, CB30,
CC50, CABN, va CK3MCuN duwegc nhiét luyén sau khi stra chira I&n béng phuwong
phap han nhwng khéng yéu cau nhiét luyén sau khi sira chia nhd bang phwong phap
han trir khi c6 thda thuan gitra ngudi mua va nha san xuét.

THi NGHIEM XAC BINH DO CIPNG

Thi nghiém xac dinh d0 ctng Brinell dwgc thwc hién trén mac hgp kim khéng
austenitic. Mac hgp kim CA15, CA15M, CB30, va CC50 c6 dé cing Brinell I&n nhét Ia
241 HB. Mac hgp kim CA6NM c6 dé cirng Brinell 1&n nhat 14 285 HB. Mac hop kim
CA40 va CA40F co dod cirng Brinell I1&n nhéat 1a 269 HB. Mac hop kim CA28MW c6 do
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cteng Brinell tr 302 dén 352 HB, néu dwoc G, d6 cirng Brinell cia mac hop kim nay
khong dugc vuwot qua 269 HB.

S14.2. Vi tri doc dd cing Brinell va tan suét kiém tra d6 cirng Brinell ctia san phdm duc 1a do
thoa thuan gilba ngudi mua va nha san xuat.

S15. HAM LUONG FERRITE THAP TRONG HQP KIM CF8

S15.1. Néu cé quy dinh vé ham luwong ferrite thAp hoac khéng tir tinh, cac yéu cau vé tinh
chét co hoc va thanh phan cua ferrite dwoc xac dinh theo quy dinh ctia Muc S31, Tiéu
chuin ASTM A 890/A 890M, va do thda thuan gitra ngwdi mua va nha san xuét.

' Gibng v&i Tiéu chuadn ASTM A 743/A 743M-03, ngoai ra thém Muc S13.2 vao phan Céac yéu
cau bd sung.
2 Gibng v&i Tiéu chudn ASTM A 743/A 743M-03, ngoai ra thém Muc S13.2 vao phan Cac yéu
cau bd sung.
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